
MODEL 5600             Mechanical Control Valve/System      

 

                  Valve Specifications               

 

 

   

               Flow Rates                 

Continuous (15psi drop)  9.00 GPM 

Backwash  2.40 GPM 

   

          Dimensions                 

Valve  7” H X 7” W 

Mineral Tank  10”X 44” 

Brine Tank  18” X 35” 

 

          Additional Information             

Injector Brine system  1600 

Electrical Rating  24v, 110v, 220v – 50Hz, 60Hz 

Max. VA  3 

Estimated Shipping weight 
(valve) 

7lbs 

Pressure  Working: 20‐125psi 

Temperature  34‐110 F 

 

          Approvals                 

WQA Gold Seal Systems  .75 – 2.0 cu. Ft. 

UL registered component   

       

          Media Specifications               

     

   

 

Valve material  Fiber‐reinforced polymer 

Inlet/Outlet  1” 

Cycles  12 

Type  C249 Cation Resin 

Volume  1 cu. Ft. 

Product Features 

 Simple mechanical design 

 Two valve body designs: one for 

downflow regeneration and one for 

upflow 

 Injector/drain modules containing 

the brine valve, flow controls and 

injector are removable from the 

valve’s exterior 

 Ruggedly built timer is designed 

with heavy‐duty 3/8’ wide plastic 

gears 

 Non‐corrosive, UV‐resistant 

 Choice of 12 or 7 day clock or 

demand regeneration 

 Economical‐small annual power 

consumption; keeps the time and 

activates the piston/valve 

mechanics with a single motor 


